
附件1：
特种设备质量管理负责人考核大纲
第一条  为了规范特种设备质量管理负责人的考核工作，依据《特种设备作业人员监督管理办法》、《特种设备作业人员考核规则》的有关规定，制定本考核大纲。

第二条  本考核大纲适用于特种设备制造、安装改造维修单位质量管理负责人的考核工作。
第三条  特种设备质量管理负责人是指生产单位最高管理层中主管本单位特种设备制造、安装改造维修质量管理工作的人员(以下简称质量管理负责人)。
质量管理负责人的职责如下：
(一)协助法定代表人(负责人)履行本单位特种设备产品(工程)质量和质量管理方面的领导职责，确保本单位特种设备产品(工程)安全性能和能效指标符合要求；

(二)积极宣传国家安全生产方针和本单位特种设备安全与节能责任，传达、贯彻《特种设备安全监察条例》以及有关特种设备安全与节能的法律、行政法规、规章和安全技术规范的要求； 
(三)积极推行科学的管理方法，采用先进技术，努力提高特种设备安全性能和管理水平；

(四)分管质量保证体系的建立、实施、保持和持续改进工作，对质量保证体系的有效性负责。
质量管理负责人的考核按照特种设备制造、安装改造维修进行分类，项目代号分别为A2－1*和A2—2*(注)。

涉及多项特种设备考核项目时，用“*/*/……”表示不同的特种设备项目。例如同时取得锅炉和压力容器两个项目时，则特种设备种类代号表示为“G/R”；同时取得锅炉、压力容器、气瓶三个项目时，则特种设备种类代号表示为G/R/P，以此类推。
注：*号为特种设备种类代号，分别为G—锅炉，R—压力容器， P—气瓶，D—压力管道元件(压力管道)，T—电梯，Q—起重机械，S—索道，Y—大型游乐设施，N—场(厂)内专用机动车辆。      

第四条  申请特种设备质量管理负责人证的人员应当具备以下基本条件：

(一)年龄不超过60周岁(取证或者换证时)；
(二)身体健康状况满足岗位工作需要；
(三)具有大专以上(含大专)学历、不少于5年的质量管理工作经历；
(四)了解相应的特种设备制造、安装改造维修质量管理及相关法律法规知识，具有一定的质量管理能力，能够胜任相关特种设备制造、安装改造维修质量管理工作。

第五条  质量管理负责人考试，分为理论知识考试和管理技能考试。理论知识考试内容包括综合知识和专项知识，考试采用笔试(闭卷)，考试内容见附件A。管理技能考试采用口试的方式，结合所负责的质量管理范围进行，考试内容见附件B。
第六条  综合知识考试和专项知识考试均采用百分制，考试结果分别达到60分以上
(含60分)为合格。管理技能考试采用百分制，60分以上(含60分)为合格。
第七条  各类特种设备质量管理负责人综合知识考试内容均相同，专项知识和管理技能考试按照所从事特种设备质量管理工作的项目分别进行考试；发证项目按照第三条规定执行，并注明所从事特种设备质量管理工作岗位。
第八条  综合知识考试内容，各部分知识所占比例如下：

(一)特种设备基础知识，占30%；

(二)法律法规规章对特种设备生产的基本要求及法律责任知识，占20%；

(三)特种设备生产质量保证体系知识，占40%；

(四)特种设备制造、安装改造维修许可知识，占10%。

第九条  专项知识考试内容，各部分知识所占比例如下：

(一)相关特种设备安全技术规范知识，占30%；

(二)相关特种设备及其生产知识，占30%；

(三)相关特种设备生产主要工序的控制要求以及所生产特种设备性能指标(含能效指标)知识，占40%。
第十条  理论知识考试试题类型分为判断题、选择题(单项选择及多项选择)、问答题和综合应用题。

第十一条  本考核大纲由国家质量监督检验检疫总局负责解释。

第十二条  本考核大纲自2013年6月1日起施行。

附件A
特种设备质量管理负责人理论知识考试内容
A1  综合知识

A1.1  特种设备基础知识
A1.1.1  特种设备常识；
A1.1.2  特种设备安全监察常识；
A1.1.3  特种设备事故常识。
A1.2  法律法规规章对特种设备生产的基本要求及法律责任知识
A1.2.1 《特种设备安全监察条例》对特种设备生产的基本要求及法律责任知识；
A1.2.2  相关法律法规规章对特种设备生产的基本要求及法律责任知识。
A1.3  特种设备生产质量保证体系知识
A1.3.1  质量管理基础知识；
A1.3.2  特种设备生产质量保证体系基本要求；
A1.4  各类特种设备典型事故案例。
A1.5  特种设备制造、安装改造维修许可的相关要求。
A2  专项知识
A2.1  相关特种设备安全技术规范知识

A2.1.1  相关特种设备安全技术监察规程；
A2.1.2  相关特种设备生产许可规则；
A2.1.3  相关特种设备生产监督检验规则及型式试验规则。
A2.2  相关特种设备及其生产知识

A2.2.1  相关特种设备基础知识；
A2.2.2  相关特种设备生产知识；

A2.2.3  相关特种设备产品档案管理。
A2.3  相关特种设备生产主要工序的控制要求以及设备性能指标知识

A2.3.1  相关特种设备生产主要工序的控制要求与控制方法；
A2.3.2  相关特种设备主要性能参数指标(含能效指标)。
附件B
特种设备质量管理负责人管理技能考试内容

B1  本单位特种设备生产概况及特点
B2  特种设备质量管理负责人职责
B3  特种设备质量保证体系的建立、实施、保持和持续改进以及质量保证体系文件主要内容
B4  特种设备生产质量控制系统、控制环节和控制点
B5  特种设备产品(施工工程)质量分析和常见问题及对策
B6  特种设备生产质量事故的管理
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